Umbauanleitung

Steuerkette in Zahnrad-Antrieb.
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Steuergehiuse: Auge zur Lagerung der Nackenwelle
sowie obere Befestigungsaugen fiir Steuergehiuse-
deckel abfrisen bezw. meifleln, auf Radius 46 mm
gemdl beifolgender Skizze Blatt 2, Biichse im Stewer-
deckel KMA 11 mit einer Nut 0,5 tief und 2 mm breit
versehen, siehe Blatt 3.

Einstellung: Die Einstellung der beiden Steuerridder
erfolgt nach beifolgender Skizze Blatt 1. Einla8
50°... 55°, ohne Spiel, mit Teilscheibe

auf Lichtmaschinen - Konus. Somit sind die iibrigen
Einstelldaten automatisch in Ordnung.

StoBstangen: StoBstangen umwechseln, Auslal hinten,
EinlaB vorn, auf den Nocken (Blatt 3)

Seitliches Spiel der Nockenwelle durch Ausgleich-
scheiben auf 0,1 begrenzen. (An der hinteren La-
gerung der Nockenwelle). Siehe hierzu Skizzé Blatt 3.
Auéglefﬁhscheiben, Federbandstahl o0,2; 0,3 mnm

22 § x 13,5 &

Das Gewindeloch zur Befestigungsschraube fiur das
entfallende Spannband im Steuergehduse ist nit
einer Halbrundschraube M 6 x 1 x 10 zu verschlieflen,
Skizze Blatt 2.



Anlage 1 zu 3/Ziffer 19
Blatt 1

Umbau in Duplex-Motorkette JFU1 — b

Folgende Teile entfallen:

1 Kette 3/8 x 3/8 JFU 1-a

1 Kettenrad 3/8 x 24 Zahne EI1MB 17

1 Zylinderstift fiir Federblatt JEW 48-a

1 TFederblatt JEW 49-a

1 Kupplungskettenrad JFJ 63 61000-11

1 Biichse flir Kupplungskettenrad JFU 586 61006

6 Mitnehmersteine JFU 68 60012

6 StoBdampfergummi JFU &7 60013-a

6 Sechskantschrauben M 6x1x18 SW 10 FK 5 80009 DIN 931

1 Druckstange 175 mm lang JFU 82-b 60225/175

Folgende Teile werden neu eingebaut: Einzelpreise:

1 Kette (Duplex) 3/8 x 3/18 JFU 1-b 17.25

1 Kettenrad 3/8 x 24 Zihne EIMB 17-a 11,15

1 EKupplungskettenrad JFU 63-a 64.20.01.0 18,50

1 Biichee fiir Kupplungskettenrad JFU 66-a 64.20.19.0 2.75

6 Mitnehmersteine JFU 68-a 64.20,.31.0 = ol

6 Stobdémpfergummi JFU 67=a 64.20.30.0 -.35

6 Sechskantschrauben M 6x1x20 SW 10 FK 11 DIN 931 ~.10

1 Druckstange 178 mm lang JFU 82-c¢ 60225/178 -.65
+ 10% Teuerungszuechlag

Demontage:

1. Kickstatter JFU 13 mit Abzugvorrichtung JFU 13-1v-1-2-3- abziehen.

2. Schutzdeckel und Lichtmaschine EIMF 1-b abschrauben.

3. Anker EIMF 40-b mit Druckbolzen EIMF 40-a-1V-1 abziehen.

4. Kettenkasten Oberteil JFW 12-a abnehmen.

5. Kupplung ldsen.

6. Sechekantmutter EIMB 20 fir Motorkettenrad abschrauben und das Motor-

kettenrad EIMB 17 mit normalsr Abzishvorrichtung mit Kupplung und
Kette zusammen abnehmen.

7. Federblatt JFW 49-a und Zylinderstift JFW 48-a entfernen (entfdlit
bei Duplex).

8. Kupplungskettenrad JFU 63 vom Mitnehmerteller JFU 62 abschrauben.

Achtung!

Folgende Anderungen sind vor dem Einbau der Duplexkette durchzufiihren.

Zu Bild 1.)
Der Kickstarterbolzen JFU 115 ist won 23 mm auf 25 mm abzuindern.
(Am Bund * abnehmen.)

Zu Bild 2.)
Der Kettenkasten JFW 12-a ist von der Tremnfuge bis Trennwand (Licht-
maschine) von 19,5 mm auf 21 mm abzufrisen.

Zu Bild 3.)
Das Motorgehiuse E1MA 2-a ist nach den neuen MaBen abzuschrigen.
(Friser fiir diese Anderung in Vorbereitung.)



Montage:

1.

2.

T

-3 &

Kupplungskettenrad (Duplex) JFU 63-a mit den neuen Stofdampferteilen
auf Mitnehmeriteller JFU 62 aufschrauben.

Motorkettenrad (Duplex) EIMB 17-a und Kupplungskettenrad (Duplex)
JFU 63-a mit Kette (Duplex) JFU 1-b einbaueén.

Sechskantmutter Fiir Motorkettenrad und Kupplung festziehen.

Achtung: Kettenlinie priifen!

Dichtung JFW 21-II auflegen.

Kettenkasten - Oberteil JFW 12-a anbauen.

Anker und Lichtmaschine einbauen.

Kiekstarter befestigen.

Achtung!
Neues CGetriebedl einfiillen und Ziindung neu einstellen.



Umbau:Steuerkette in Zahnrad- Antrieb.

J

I;Totpunk’c ,oben’
- | beide Ventile
i geschlossen.

| Nocken-und

Zundzeiten
siehe Tabelle.

Ventil- und Ziindungs-Einsteliung
|| | . e . .
Zyl.- Einlak &ffnet Einlaf schiiekt
Type | Inhatt | ub | Bobr. vor TO nach TU
ccm | mm mm Grad mm Grad mm
wRegina” 330 91,5 69 &r 50--55 E 20=23,6 8085 [43,4--47,6
Ziindung spét Ventilspiel Auslak éffnet Auslak schlieft
vor TO Einiafy | Auslak vor TU nach TO
Grad mm mm’ | mm Grad mm Grad mm
3—5 |0,05—0,2| 0,05 | o1 9095 |51,5:55,5| 5055 | 20+23,6
mm Angaben ab Kolbenboden TO gemessen

Mabtnran wund MatnreBdor

I w HOREX-COLUMBUS-WERK K. G. Fritz Kiesmann

RAND HNMALIRB
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Umbau: Steuerkette in Zahnrad-Antrleb.

/
Mit Halbrundschraube / )
M6 x 1 x 10 // /
verschlieBen! Y
,//, Beim Einbau des Steuerrades TMD 32-b (Alu)
/ ist genauestens darauf zu achten, dal das

4 Zahnrad an den mit einem ¥ versehenen Stel-
s len, besonders am Lagerauge fiir den Nocken-

/ hebel, einwandfrei vorbeigeht. Evtl. mit
einem scharfen Meissel oder mit einer ro-
tierenden Feile Material an diesen Stellen weg-
nehmen bis Zahnrad einwandfrei vorbeilduft,




Teleskopgabel

% ’ 7

Modelle 123u.4




| Datews Wame

Art der Anderung

Anleitung: ;w
."'I-

Kettenkasten-0berteil abnehmen,.

Deckel fiir Entliiftung (03 11 80 00) mit
Dichtung (03 11 95 00) abnehmen, Entfillt!

Entliifterklappe (01 11 32 00) mit Halter xg
(01 11 33 00) abnehmen, N

%fflﬁfterrohr mit Stopfen dicht versculiellen ‘\h

-

Stopfen darf nicht uber abpgefridste Fliiche
hinuusragen,

Gewindeldcher des Deckels mit Zylinder-
schrauben (AM5 x 12) verschlieSen. (f)
Entlifterklappe mit Halter wieder ’

aufschrauben.

Kettenkasteun-0Oherteil wieder befestigen,
Locher im Entliifterrohr verscalieBen, (:)

Entlﬁfterrohr am Austritt aus dem
Kettenkasten aufdornoen,.

Datum .. ... . HOREX-COLUMBUS -WERK K. G. Friiz Kieemana

Fy Moloren uad Motorrdder : BAD HOMBURG
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MeiPel I
Datim......... HOREX-COLUMBUS-WERK K. G. Fritz Kleemana
Name .. Motoren und Motorrdder BAD HOMBURG

Safic-Nermdruek™ Renkoc-Lokipa EmbN. Direa u. Beriin ¥ 8670 353




ANLEITUNG ZUR AKDERUNG DEK ENTLUFPTUNG

Bei diesen Arbsiten ist folgendes su beachtsn:

1. Ausfihrung

Neckel, Halter und Entlifterklappe sind su entfernen, Bohrung "X" ait
Stopfen verachliessen., Stopfen mit Kitt einsstsen, Entliifterklappe entfkllt,
Halter und Deckel wieder anschraubaa.

Es iat besonders darauf su achten, dass aueh die susdtzlich gebohrten Ent-
liiftungsl¥oher in dem Deckel verschlossen waerden,

Bei Entl{iftungen ohne Deckel sind die sur Befestigung des Dscksls vorge-
sehenen beiden Gewindebohrungen ebenfalls su veraschlissssn,

2, Ausfihrung

Dieze Entliiftung sntspricht im Prinsip der ersten Auafiihrung.
Es ist auch b#i disser Ausflhrung wie oben beschrieben su verfahren.
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Umbau:Steuerkette in Zahnrad- Antrieb. 1

|

= Totpunkt ,oben’
beide Ventile
geschlossen.

e

Nocken-und

Zundzeiten
siehe Tabelle.

Ventil- und Ziindungs-Einstellung

Zyl.- . Einlak &ffinet | Einla% schiiefst
Type Inr'nali Hub | Bohr vor TO nach TU
ccm mm mrn

Grad mm Grad mm

~Regina®” | 350 915 | 69 | 5085 | 20236 | 8085 [434-+47,6
Ziindung spit Ventilspiel Auslaky &ffinet Auslafy schiiefst
vor ?Op& p vc:!rs TV na?:h T0

Einlaf | Auslafs
Grad mm mm mm Grad mm Grad mm

3-5 |005-0,2| 0,05 | 0,1
mm Angeben ab Kolbenboden 10 gemessan

095 |51,5555,5| 5058 | 105236

| HOREX-COLUMBUS - WERK K.G. Fritz Kleamann
Motores und Moforrdder BAD HOMBURG
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Umbau: Steuerkette in Zahnrad Antrieb.

Mit Halbrundschraube
M6 x1 x 10
verschlieBen!

P _"-l_\_-

Beim Einbau des Steuerrades TMD 32~b (Alu)

ist genauestens darauf zu achten, daBl das
Zahnrad an den mit einem W versehenen Stel-
len, besonders am Lagerauge fiir den Nocken-
hebel, einwandfrei vorbeigeht. Evtl. mit

einem scharfen Meissel oder mit einer ro-
tierenden Peile Material an diesen Stellen weg-
nehmen bis Zahnrad einwandfrei vorbeilduft.
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Markierung der Steuerrader u.Nocken

Nockenkennzeichnung

—_A

Einstellmarke

Steuerrad

SEEF )

Gegenmarke
Gehiuse

Prinzipskizze fir Regina 2 =350 ccm

\ HOREX-COLUMBUS -WERK K. G. Fritz Kleemann

Motoren und Motorrdder

BAD HOMBURG



Abblendschalter

Schluptampe Eg

Biluxlampe
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Standlampe Lichtschalter
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brecher -

Hondensator s Batterio - Licht ~Znd-
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_ Spielausgleich fir Nockenwelle — (axial)

| Datum |Hama

Art der Anderung

1

Anlage zv 3/53-W 14

Jn eingebautem Zustand.

0/7

e

]}

03.73.78.00.

03.11.04.07._|

Jn vormontiertem Zustand.

. 03.71.41.00.

Datum1.6.33

ti'b‘uéq a

_-du. Buchstabe|
fuks | kommt vor

Mama ‘W ﬂﬂm&

HOREX-COLUMBUS-WERK K. G. Ptz Kieemann
Motoren und Molerrdder BAD HOMBURG




Nebenwede: Oelfongfapwe ads71.00).

Anlage 12zv 3/53 W 19

Datum ]Name

Art dor Anderung

Mit Yerstemm werdzesy — '\
W/03.44. 74. 00 _rersiemm \

e T

s I S,

—rrm———ar o

chd Huchslabe
sbe| kommi ver

Dammz 3-7 $J

Motloren und Motorréder

| p—
HOREX-COLUMBUS-WERK K. G. Fritz Kieemanan
.. .BAD HOMBURG

_li/w. .4.00
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| Datum -|Name

Art der Anderunyg

erisieys &80
Eimposolnbis, 8) o. g eharlies
Peestonems fidchEn angelassen.

T R T TR

Datur £3.% “"’“"ﬁ e

HOREX-COLUMBUS-WERK K. G. Fritz Kisemann
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Nacharbeit des Nockens
_fur die Kickstarter -
Ruckholfeder

Anlage 3zu 4/53W22

vorher

1 Ardeitsqang

Der Nocken fir i
]

die Halterung )

der Kickstarter- I

Riickholfeder

nachher

muB nachgear-

[eifdel/ I

beitet werden,
(siehe Abbildung)
um die PFeder besser

zu halten.

/eibel X




Regina 3 =~ Anderung der Entliiftung
T e e, S Mot e soven. L . Hiose sompg s R e e ) Batts ...

Art der Anderuag

Anleitung:

Kettenkasten~Oberteil abnehmen,

Deckel fiir Entliftung (03 1i 30 00) mit
Dichtung (03 11 95 00) abnehmen, Entfillt!

Entliifterklappe (01 11 32 00) mit Halter
(01 11 33 00) abnehmen, ol

%fflﬁfterrohr wit Stopfen dicht versculiellen

Stopfen darf nicht iiber abgpefrdste Fliche
hinausragen,

Gewindelécher des Deckels mit Zylinder-
schrauben (AM5 x 12) verschlielen. (f)

Entlifterklappe mit Halter wieder ﬁ
aufschrauben.

Kettcnkasten-Oberteil wieder befestigen.
Locher im Entliifterrohr versculieBen, (:)

Entlifterrohr am Austritt aus dem
Kettenkasten aufdornen,

HOREX-COLUMBUS-WERK K.G. Fritz Kisemans

Motoress uad Molorrdder 1 BAD HOMBURG



